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Bauteil, insbesondere Hybridbauteil fur einen Quertrager eines 
Fahrzeugs und Verwendung eines Bauteils 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bauteil, insbesondere ein Hybridbauteil fur 
15 einen Quertrager eines Fahrzeugs. Des Weiteren betrifft die Erfindung die 
Verwendung eines derartigen Bauteils. 

Aus dem Kraftfahrzeugbau sind aus Rohren gebildete Quertrager bekannt. 
die aus Metal! bestehen und entsprechend groRe Wandstarken aufweisen. 

20 Die Wandstarken sind dabel fCir eine ausreichende Form-, Biege-, Knick- und 
Torsionssteifigkeit sowie fur eine ausreichende Druckbelastbarkelt entspre- 
chend dick ausgefuhrt. Der als Rohr- Oder Hohlprofil ausgebildete Quertrager 
eignet sich prinzipiell zur Luftfuhrung, beispielsWeise von einer mittig im 
Frontbereich des Fahrzeugs angeordneten Klimaanlage zu seitlichen Aus- 

25 stromem hin. 

Ein derartiger Quertrager ist beispielsweise aus der DE 100 64 522 A1 be- 
kannt. Dabei Ist der Quertrager zur Ge\Anchtsreduzienjng aus einem Leicht- 
bauwerkstoff, insbesondere aus einem Leichtmetall in Art eines Schalenbau- 
30 teils Oder Grundkorpers, gebildet, in welchen ftir eine hinreichende Steifigkeit 
und Drucl<belastbarkeit des Quertragers ein zumindest einen Kanal 
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bildender Kunststofflcem angeordnet ist Zum Austritt des Luftstroms 1st der 
Kanal mit Offhungen fur einen Luftabgriff versehen. 

Ubilcherweise erfolgt dabei an dem jeweiligen Luftabgriff durch eln auBen 
5 am Bautell angeordnetes Leit- und Fuhaingsefement eine StromungsfQh- 
rung, insbesondere Umlenkung der Stromung. Dabei wird das Stromungs- 
medium. z. B. Luft, uber eine einzelne gro(ie Offhung oder mehrere Offnun- 
gen in Art eines gelochten Offnungsbereiches im Grundl<6rper des Bauteils 
dem Leit- und Fulirungselement zugefuhrt. Dabei Icann es im Bereich des 
.0 Luftabgriffs zu einem harten Ausstromen an der Kante der Offhung des 
Grundkorpers Icornmen, wodurcfi irregulare Stromungen verursaclnt werden 
konnen. 

Der Erfindung liegt datier die Aufgabe zugrunde, ein besonders einfaches 
.5 Bauteil anzugeben, bei welchem ein besonders gleicinmaliiges Ausstromen 
ermogliclit ist. Des Weiteren ist die Verwendung eines Bauteils anzugeben. 

Die Aufgabe wird bezuglich des Bauteils erfindungsgemafl gelost durch die 
Merkmale des Anspruchs 1 und bezuglich der Verwendungen eines derarti- 
IQ gen Bauteils durch die Merkmale der unabhanglgen Anspriiche 27 bis 30. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
spriiche. 

25 Die Erfindung geht dabei von der Oberlegung aus, dass bei einem Bauteil, 
\wie einem Hybridbauteil fur einen Quertrager eines Fahrzeugs, welches aus 
einem zumindest teilwelse kunststoffausgekleideten Gmndkorper mit min- 
destens einem Stromungsabgriff gebiidet ist, ein hamnonisches Ausstromen 
eines durch das Bauteil fuhrten Mediums, z. B. Luft, am Stromungsabgriff er- 

30 moglicht sein sollte. Hierzu sollte das Bauteil einen Stromungsabgriff mit ei- 
ner moglichst weichen Stromungsfuhrung sicherstellen. Dazu ist im Bauteil 
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selbst, insbesondere im Bereich des Stromungsabgiiffs, ein Mittel zur Stro- 
mungsfuhmng vorgesehen. Durch eine Anqrdnung eines Mittels zur Stro- 
mungsfuhrung jm Bereich des Stromungsabgriffs ist ein sicheres und gleich- 
maSiges Ausstromen durch die Ofihung des Bauteils sichergeslellt Bei einer 
5 Verwendung des Bauteils fur eine Luftfuhrung einer Klimaanlage in einem 
Fahrzeug fuhrt das gleichma&ige und weiche Ausstromen der Luft zu einer 
Verbesserung des Klimakomforts im Fahrzeug. 

Hinsichtlich des Bauteils, insbesondere eines Hybridbauteils fur einen Quer- 
trager eines Fahrzeugs, weist das Bauteil einen zumindest teilweise 
Icunststoffausgekleideten Grundkorper auf, der aus mindestens zwei 
Elementen gebildet ist, weiche miteinander verbindbar sind, wobei der 
Grundkorper derart mit Kunststoff innenwandig versehen ist, dass im Bereich 
des Stromungsabgriffs das l\/littel zur Stromungsfuhrung vorgesehen ist 
Insbesondere ist der Kunststoff in Art einer Kunststoffstruktur Im 
Grundkorper angeordnet, z.B. angespritzt, angefugt und/oder eingefugt. 
Dabei weist die Kunststoffstruktur einen gegenuber dem Querschnitt des 
Grundkorpers kleineren Querschnitt auf. Vorteilhaftenweise kann der 
teilweise mit Kunststoff ausgekleidete Grundkorper zumindest bereichsweise 
perforiert ausgebildet sein. ZweckmaBigerweise erfolgt dies beispielsweise In 
einem Offhungsbereich. Ein derartiger Grundkorper hat insbesondere den 
Vorteil Gewicht zu sparen und/oder die Struktur zu verstarken. 

Zweckmaliigerweise Ist das IVlittel zur Stromungsfuhrung als ein Glattungs- 
25 element ausgebildet. Bei einer besonders einfachen Ausfuhrungsform ist das 
Mittel zur Stromungsfuhrung, insbesondere das Glattungselement, aus einer 
Kunststoffstruktur varilerender Dicke gebildet. Mit anderen Worten: Das 
Glattungselement ist durch den Kunststoff des Grundkorpers selbst gebildet, 
indem im Bereich des Stromungsabgriffs die Kunststoffauskleidung oder die 
30 Kunststoffstruktur eine variierende Dicke aufweist Beispielsweise weist die 
Kunststoffstruktur eine Dicke von 1 mm bis 1 0 mm, insbesondere von 2 mm 
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bis 6 mm auf. Des Werteren kann die Kunststoffetruktur zumindest 
bereichsweise mehrschichtig, insbesondere aus einer Hart-Weich- 
Schichtenkombinatlon, fur eine Akustikverbesserung ausgefuhrt sein. 

5 Bei einer mogliclien Ausfuhrungsform des Glattungselements ist die 
Kunststoffstruktur durch eine gewSlbte Verdickung im Stromungsabgriff 
gebildet. Durcii eine derartige Wolbung im Bereicin des StromungsabgrifFs, 
insbesondere im Bereicli der Offnung zum Ausstromen, ist eine weiclie 
Stromungsfulirung siciiergestellt. 

10 

Altemativ oder zusatzlich ist das i\/iittel zur Stromungsfulirung als ein Um- 
lenkeiement ausgebildet. Zusatzlicfi zu einer mSgliclist weiclien Stromungs- 
fulirung ist lilerdurch erne Stromungsumlenkung, z. B. in Riclitung der Off- 
nung zum Ausstromen, sichergestellt. Bei einer moglichen Ausfuhrungsform 

15 erstreckt slch ein Umlenkelement aus einer innenwandigen Kunststoffschicht 
bdgenformig, Insbesondere in Art einer Zunge, in deh Hohlraum des 
Grundkorpers, so dass das Umlenkelement weitgeliend senkrecht zur 
Stromungsrichtung, insbesondere nach oben oder unten, verlauft und eine 
Umlenkung der Stromung bewirkt. Altemativ kann das Umlenkelement in 

20 Langsrichtung des Grundkorpers gesehen vertikal verlaufen und sicli dann 
seitllch bogenfomnig erstrecken, so dass das Umlenkelement quer zur 
Stromungsrichtung, insbesondere seitiich, veriauft und eine Umlenkung der 
Stromung zur Seite bewirkt. Je nach Ausfuhrungsfomi kann das 
Umlenkelement zum einen als ein separates Modul ausgebildet sein. wel- 

25 ches an die Kunststoffschicht anfugbar ist. Zum anderen konnen die Kunst- 
stoffschicht und das Umlenkelement als ein IVlodul, insbesondere ein Kunst- 
stoffmodul in Art einer Kunststoffstruktur, ausgefuhrt sein. 

Je nach Ausfuhrung des Bauteils, insbesondere dessen Grundkorpers, z. B. 
30 bei einer Ausfuhrung als ein Mehrkammerkanai zum Fuhren mehrerer Stro- 
mungsmedien, konnen mehrere Umlenkelemente in Langsrichtung gesehen 
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parallel nebeneinander im Gmndkorper, insbesondere Im Bereich des Stro- 
mungsabgriffs, angeondnet sein. Die Umlenkelemente bilden in dleser 
Ausfuhrungsfbrm eine Trennwand zwischen den einzelnen Kammem der 
Kanale. 

5 

Altemativ oder zusatzlich kann das Mittel zur Stromungsfuhmng als ein kom- 
biniertes Fuhrungs- und Aussteifungselement ausgebildet sein. Hierdurch ist 
neben einer weichen Stromungsfuhrung und einer moglichen Stromungsum- 
lenkung zusatzlich eine den Gnjndkorper hinreichend gute Aussteifung, ins- 

10 besondere eine hinreichend gute Torsions-, Biege- und Knicksteifigkeit, si- 
chergestellt, Beispielsweise ist das kombinierte Fuhrungs- und Ausstei- 
fungselement aus einem Kanalelement, einem in dem Kanalelement ange- 
ordneten Umlenkelement und mindestens einem von dem Kanalelement 
gegen den Grundkorper abgestutzten Aussteifungselement gebildet. Dabel 

15 waist das Kanalelement in Richtung des Stromungsabgriffs gesehen elnen 
abnehmenden Querschnitt auf, wobel das Aussteifungselement in Art von 
Querrippen im zwischen dem Kanalelement und dem Grundkorper gebilde- 
ten Hohlraum angeordnet ist. Der Winkel der Querrippen kann dabei 
senkrecht zum Kanal oder schrag mit einem Winkel von 0° bis +/- eo"* 

20 verlaufen. D.h. die Rippen stehen zuelnander parallel oder bilden max. einen 
Wirikel von 120"*, vorzugsweise von 90** oder 0°. 

Je nach Ausfuhoingsform des kombinierten Fuhrungs- und Ausstei- 
Hingselements kann sich das Umlenkelement aus dem Kanalelement 
25 bogenformig, insbesondere zungenartig, erstrecken und dieses im Bereich 
des Stromungsabgriffs endseitig des kombinierten Fuhrungs- und Ausstei- 
fungselements verschlielien, wobei das Umlenkelement in die 
Ausstromoffnung des Grundkorpers mundet Dies moglichst ohne dabei 
Stolikanten fur ein stromendes Medium zu bilden. 
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Je nach Herstellungsverfahren fur das Bauteil 1st das Mittel zur Stromungs- 
fuhrung zumindest teilweise Oder vollstandig separat ausgebildet und in den 
Grundk5rper einfugbar Altemativ kann das Mittel zur StromungsfuHrung zu- 
sammen mit der Kunststoffauskleidung des Grundkorpers in einem Verfah- 
5 renssciiritt in einem so genannten Ein- oder Melirkomponenten-Spritzguss- 
verfatiren eingebraclit und als eine Kunststoffstruktur gefonnt werden. Die 
Eiemente sind vorzugsweise so gestaltet, dass einfaclie Auf-Zu-Werkzeug 
venA^endet werden konnen. 

10 Vorzugsweise sind mehrere Mittel zur Stromungsfuhrung, insbesondere ein 
Glattungselement, ein Unnlenkelement und/oder ein kombiniertes Fuhrungs- 
und Ausste'rfungselement, in einem einzelnen Stromungsabgriff angeordnet 
Beispielsweise ist der Gruridkorper in Langsriciitung geselien mit mehreren 
voneinander beabstandeten Stromungsabgriffen verselien. Hierdurch kann 

15 beispielsweise bei einem Fahrzeug der Fahrzeuginnenraum mehrfacii, z. B. 
im Frontscheiben-, Seitenscheiben-, Front- und/oder Fulibereich, mit Luft 
bestromt werden. Altemativ oder zusatzHch kann der Grundkorper in 
Querrichtung gesehen mft gegenuberliegenden Stromungsabgriffen 
versehen sein. Hierdurch ist ein Ausstromen des Mediums nach oben lind/o- 

20 der nach unten je nach Anordnung des Bauteils ermoglicht. Bei einem bei- 
spielsweise aus zwei Halbschalen zusammengesetzten Bauteil kann dabei 
der Stromungsabgriff schalenubergreifend, d. h. in der Trennebene der bel- 
den Halbschalen, und/oder schalenbezogenen, d. h. in der jeweiligen Halb- 
schale selbst, angeordnet sein, 

25 

Fur eine moglichst gute Tragstruktur und Tragkonstruktion des Bauteils wird 
der Grundkorper zweckmafiigerweise zumindest partiell, insbesondere ent- 
lang seiner Langsausdehnung, vom Kunststoff beschichtet, insbesondere 
umspritzt. Altemativ oder zusatzlich kann der Kunststoff separat vorgeformt 
30 und anschliedend in den Grundkorper eingefiigt werden. Vorzugsweise wird 
der Grundkorper innen- und/oder aulienseltig mit Kunststoff versehen. Auch 
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wird der Kunststoff bevorzugt ein- oder mehrschichtig und/oder mit bereichs- 
weise variierender Dicke aufgebracht. Fur eine moglichst gute Biege-, Beul- 
sowle Torslonssteifigkeit des Bautells wird der Kunststoff vorzugswelse form- 
schlussig und flachig aufgebracht. Die Kunststoffschicht bewirkt neben einer 
guten Strukturstelfigkeit auch eine thermlsche Isolierung und/oder Sohalliso- 
llerung be! einer als Kanal ausgefiihrten Kunststoffetruktur, welche von el- 
nem gasformigen oder fiussigen Medium durciistromt wird. Zusatzlich kann 
eine der Kunststoffschichten mit einer Verstarkung, insbesondere mit einem 
Verstarkungsgewebe, mit Fasem, Kugein oder anderen Materialien, z. B. ei- 
nem Glasfasergewebe, versehen werden. Zur besseren thermiscfien und 
akustischen Isolation kanh die Kunststoffschicht aufgeschaumt ausgebildet 
sein. Dabei wird PU-Schaum, Hart oder Weich-Schaum, Integralschaum, 
physlkalisch oder chemisch aufgeschaumt (TSG Thermopfastischer 
Schaum-SpritzguS, Mucell-Verfahren, etc.) oder mehrschichtig ausgefCihrt, 

wobei elhzelne Schichten unterschiediiche DIchten aufweisen konnen. 
» 

Vorzugsweise wird ein aus elnem l\^etall und/oder Leichtmetail, 
insbesondere Aluminium, Magnesium, Titan oder Feinstahl. gebildeter 
Grundkorper mit einer Wanddicke von 0,4 mm bis 1 ,5 mm, bis 2,0 mm oder, 
20 Insbesondere abhangig von der Festigkelt des Materials, auch bis 3,0 mm 
verwendet Je nach /krt und FunkHon des Bauteils kann der Grundkorper mit 
bereichsweise variierender Wanddicke gefomit werden. Beispielsweise kann 
bei einer Verwendung des Bauteils als Quertrager dieser im Bereich von 
Halterungen und Krafteinleitungsstellen im Fahrzeug, z. B. im Bereich einer 
25 Anbindung an eine A-Saule, im Lenkungsbereich, im Anbindungsbereich 
einer Klimaanlage oder bei so genannten Front-End-Bauteilen in den 
Bereichen der Langstrager, der Motoriager oder des Haubenschlosses, mit 
einer dickeren Wandstarke ausgebildet sein als im Bereich, in dem das 
Bauteil lecliglich als Luftfuhrungskanal, als Montagetrager oder fiir andere 
30 Funktionen dient. Solche fur den Grundkorper verwendete Bleche sind als 
„TaiIored Blanks" (bereichsweise zusammengeschweifit), ^Tailored rolled 
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Blanks" (gewalzt mit unterschiedlicher Dicke in Walzrichtung), ^Profiliertes 
Band" (z. B. Rand dick. Mitte dunn) oder als „Patch-Work-BIeche" (wie bei 
einem Puzzle, jedoch jedes Teil mit unterschiedlicher Wandstarke zur Platine 
gefiigt) verfugbar. Ein derartiger metallischer Grundkorper oder ein seiches 
5 Blechteil ist besonders kostengunstig und fiir einen auf Gewichtsreduzierung 
ausgelegten Leichtbau im Fahrzeugbau besonders geeignet. 

Bevorzugt \Anrd das oben beschriebene Bauteil als Instrumententafeltrager in 
einem Fahrzeug verwendet, wobei der Kunststoffkem oder die Kunst- 
10 stoffstruktur einen oder mehrere Kanale, insbesondere einen Luftfuhrungs- 
kanal und/oder einen Kabelkanal, bildet Altemativ kann ein derarfiges 
Bauteil als Quertrager in einem Fahrzeug, insbesondere als Quertrager 
zwischen den A-Saulen eines Fahrzeugs, verwendet werden. 

15 Die mit der ErRndung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, dass 
durch ein Im Bereich des Stromungsabgriffs angeordnetes MIttel ziir Stro- 
mungsfiihrung ein weiches Ausstromen des Stromungsmediums ermoglicht 
ist, so dass der Klimakomfort im Ausstromungsbereich erhoht ist Zudem ist 
das Bauteil mit einem besonders einfachen Werkzeug herstellbar. Ebenfalls 

20 kann in anderen Bereichen der Stromungsfuhrung die Funktion der 
Luftfuhrung von der Statikfunktion des Grundkorpers bei Bedarf abgekoppelt 
werden. Dadurch lassen sich Umlenkungen welcher und grofier ausfuhren. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden anhand einer Zeichnung naher 
25 eriautert. Darin zeigen: 

Figur 1 schematisch eine Ausfuhrungsform fur ein Bauteil, 

insbesondere fur einen Halbkorper des Bauteils, mit 
einem StromungsabgrifF und einem darin angeordneten 
30 Mittel zur Stromungsfuhrung, 
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Figur2 schematlsch eine alternative Ausfuhrungsform fur ein 

Mittel zur Stromungsfuhrung, 

Figuren 3A bis 3C schematisch eine perspelctivische Ansiclit eines 
5 Bauteils mit einem zumindest teilweise mit Kunststoff 

ausgekleideten Grundkorper mit mehreren 
Stromungsabgriffen und fVlitteln zur Stromungsfulirung, 

Figuren 4 bis 6 schematiscli verschiedene Ausfulirungsformen eines 
10 Bauteils, insbesondene fCir einen Halbkorper des 

Bauteils, mit einem Stromungsabgriff und einem darin 
angeordneten Mittel zur Stromungsfuhrung, 

Figur 7 schematisch in perspektivlscher Ansicht ein 

15 geschlossenes Bauteil mrt einem Stromungsabgriff und 

einem darin angeordneten Mittel zur 
Stromungsfuhrung, und 

FIgurS schematisch Im Querschnltt ein Bauteil mrt einem im 

20 Bereich eines Stromungsabgriffs angeordneten Mittel 

zur Stromungsfuhrung. 

Einander entsprechende Teile sind In alien Figuren mit den gleichen Be- 
zugszeichen versehen. 

25 

Figur 1 zeigt in Draufsicht ein Element E eines Bauteils 1, z. B. eines 
Quertragers zum Anordnen zwischen nicht naher dargestellten A-Saulen 
eines nIcht naher dargestellten Fahrzeugs. 

30 Das Bauteil 1 ist beispielsweise aus mindestens zwel Elementen E gebildet, 
von denen in Figur 1 ein unteres Element E, z. B. ein Halbkorper oder eine 



wo 200S/032866 



PCT/EP2004/011282 



-10- 

Halbschale, dargestellt ist. Das obere, nicht naher dargestellte Element ist 
koirespondierend zum unteren Element E ais ein Halbkorper oder eine 
Halbschale ausgefuhrt. Das Bauteil 1 weist einen Gmndkorper 2 auf, der 
bevorzugt aus Blech, insbesondere aus einem Leichtmetall-Blech, z. B. aus 
5 AIumlnium-Blech Oder Magnesium-Blech, oder aus Feinstah!-Blech, gebildet 
ist. Der Grundkorper 2 ist im Ausfulirungsbeispiel Im geschlossenen 
Zustand, d. h. bei Aufeinanderiiegen der beiden Elemente E, als Hohlprofil, 
insbesondere als ein rolirartiges Hoiilprofil, ausgefuhrt. Altemativ kann der 
Grundkorper 2 auch als ein Holilprofil mit einem kastenartigen Querscinnitt 
10 ausgefulirt, und/oder zumindest bereichsweise perforiert ausgebildet sein. In 
einer mogliclien Ausfuhmngsfomn mit kastenformigem Quersclinitt ist der 
Grundkorper 2 aus zwei Eiementen E, z.B. einem U-Profil oder eiher 
Unterschale und einem Deckel, gebildet 

15 Altemativ kann der Grundkorper 6 auch als ein Hohlprofil mit einem 
kastenartigen Querschnitt ausgefuhrt sein und/oder zumindest 
bereichsweise perforiert ausgebildet sein. 

Der Grundkorper 2 Ist Innenseltig mit Kunststoff 4 v6rsehen. der eine Kunst- 
20 . stoffstruktur K bildet. Der Kunststoff 4 kann dabel in Art einer 
Kunststoffiauskleidung angefugt, eingefugt oder angespritzt sein. Der 
zumindest teilweise mit dem Kunststoff 4 ausgekleldete Grundkorper 2 dient 
im geschlossenen Zustand als Kanal 6, insbesondere als ein Stromungs- 
und/oder Fuhrungskanal zuni Fiihren einer Stromung bzw. zum Fiihren von 
25 Kabein oder anderen Komponenten. 

Fur eine moglichst gute Nutzung des mittels der Kunststoffstruktur K gebil- 
deten Kanais 6 zur Fuhrung eines Mediums, z.B. von Luft zur Klimatisierung 
eines Fahrzeuginnenraums oder altemativ von Leitungen oder Kabein, sind 
30 die beiden Elemente E uber Rander R hinreichend fest miteinander zu 
verbinden. Die Rander R bilden dabei die Trennebene zwischen zwei 
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Elementen E. Dazu werden die Elements E im geschlossenen Zustand des 
Gmndkorpers 2 an ubereinander liegenden Randem R mrteinander 
mechanisch und/oder stoffechlussig verbunden. Dabei kann der Gmndkorper 
2 durch Verstemmen an den aneinander liegenden Randem R der Elemente 

5 E genietet, geschraubt, geschweilit, geklebt, gebordelt, verstemmt, gecllncht 
Oder in ahnlicher Welse verbunden sein. Zusataich kann der GrundkSrper 2, 
insbesondere dessen zwei Elemente E, an den Randem R an nicht naher 
dargestellten Offnungen. z.B. Auskragungen, iiber den Kunststoff 4 zusam- 
mengehalten werden. Dabei ist der Kunststoff 4 an den Grundkorper 2 

10 gefiigt und uber eine beispielswelse durch ein Thenmoverfahren bewirkte 
Eigenhaftung mit dem Grundkorper 2 verbunden. 

Die aus dem Kunststoff 4 gebildete Kunststoffstruktur K dient in Art einer 
Kunststoffauskleidung unter anderem der Ertiohung der Steifigkeit des 
15 Grundkorpers 2. Der besonders diinnwandig ausgebildete Grundkorper 2 
fuhrt beim Durchstromen mit Luft zu einer Gerauschentwicklung, welche be- 
sonders vortellhaft durch Auskleidung des Grundkorpers 2 mit dem Kunst- 
stoff 4 gedampft wird. D.h. der Kunststoff 4 Qbemimmt eine Schallisollerung 
und ggf. audi eine thermlsclie Isolierung. ' 

20 

Fur ein Ausstromen des im Kanal 6 gefuhrten Mediums, z.B. in einen 
Fahrzeuginnenraum, weist der Grundkorper 2 mlndestens einen 
StromunQsabgrifF 8a bis 8c auf. In der Figur 1 sind drei Stromungsabgriffe 8a 
bis 8c gezeigt. Im Bereich des jeweillgen Stromungsabgriffs 8a bis 8c Ist fur 

25 ein hamnonisohes Ausstromen des Mediums ein Mittel 9 zur 
Stromungsfuhrung vorgesehen. Die in der Figur 1 dargestellten Mittel 9 zur 
Stromungsfiihrung sind dabei ais Glattungselemente 11 ausgefuhrt, Indem 
die Kunststoffstruktur K im Bereich des jeweiligen Stromungsabgriffs 8a oder 
8b eine variierende Dicke aufweist, so dass eine welche bzw. harte 

30 Stromungsfuhrung bewirict ist. Mit anderen Worten: Die Dicke der 
Kunststoffstruktur K oder die Dicke des Kunststoffs 4 ist ortsabhangig an ein 
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vorgegebenes Stromungsprofil im Bereich des betreffenden 
Stromungsabgiiffs 8a bis 8c angepasst Die Kunststoffetruktur K weist eine 
Diclce von 0,1 mm bis 10 mm, ihsbesondere von 2 mm bis 6 mm auf. Die 
KunststofFslrulctur K Icann dabei bereichsweise auch mehrschlchtig 
5 ausgefuhrt sein. Je nacii Art der Stromungsfuhmng - weiclie Oder harte 
Stromungsfuhrung - im Bereicli des jeweiligen Stromungsabgriffs 8a bzw. 
8b, 8c weist die betreffende Kunststoffstruktur K eine groliere Dicke von 4 
mm bis 6 mm in Fomn einer gewolbten Verdickung oder eine kleinere Dicke 
von 2 mm bis 4 mm in Fomn einer abgeflachten oder leiclit abgerundeten 
10 Verdickung auf. Altemativ konnen anstelle von Verdickungen oder 
Ausdiinnungen unterschiedlich grofie Radien im Bereich des jeweiligen 
Stromungsabgriifs 8a bis 8c gewalilt werden. 

Altemativ oder zusatzlich kann im Bereicli des jeweiligen Stromungsabgriffs 

15 8a als weiteres Mittel 9 zur Stromungsfuhmng mindestens ein 
Umlenkelement 10 angeordnet sein, wie dies in der Figur 2 dargestellt ist Je 
nach Art und Ausfuhrung des Umlenkelements 10 kann dieses als ein 
separates Kunststoffmodul ausgebildet sein, welches an die 
Kunststoffstruktur K angefugt wird, Altemativ kann das Umlenkelement 10 

20 mit der Kunststoffstruktur K oder der Kunststoffschicht als ein Modul, 
welches in einem so genannten Ein- oder Mehri^omponenten- 
Spritzgussverfahren eingebracht wird, ausgefuhrt sein. Wie in Figur 2 
dargestellt, konnen in Langsrichtung des Bauteils 1 gesehen mehrere 
Umienkelemente 10 parallel nebeneinander angeordnet sein, welche jeweils 

25 getrennt in den betreffenden Stromungsabgriff 8a in eine Offriung O des 
Grundkorpers 2 munden. Die Umienkelemente 10 weisen zur Umlenkung 
des in Langsrichtung im Kanal 6 gefiihrten Mediums in Richtung der Offnung 
O einen bogenformigen Verlauf auf, so dass das Medium in Richtung der 
Offnung O umgelenkt und dort ausgestromt wird. Zusatzlich ist durch die 

30 Kunststoffstruktur K mit einer leicht gewolbten Verdickung 
(=Glattungselement 11) im Bereich des Stromungsabgriffs 8a ein 
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harmonisches Ausstromen des Mediums durch die Offnung O bewirict. Das 
auBerste Umlenkelement 10 kann gleichzeitig als Verschluss des 
Kanalendes dienen. 

5 Die Umlenkeiemente 10 sind des Weiteren vertikal im Grundkorper 2. 
Insbesondere im jeweiiigen Element E, angeordnet, so dass der Kanal 6 
mittels der Umlenkeiemente 10 in Art von Trennwanden in meiirere 
Kammerlcanale unterteilt wird. EIne derartige Ausfuhmngsfonn wird 
beispielsweise bel einem als ein so genannter Mehrkammerkanal 

10 ausgebildeten Kanal 6, in welchem mehrere Medlen, z.B. Frischluft, Kaltluft 
und/oder Wamnluft, gefuiirt warden, verwendet. Die untersclnied lichen 
IVledien konnen dann beim Ausstromen gemischt werden. Die 
untersoliiedlichen Kammem konnen aucli zu unterschiiedliclien Austrltten 
fuliren. Das korrespondierende obere Element E des Grundkorpers 2 ist, wie 

15 in den Figuren 3A bis 3C nalier dargestellt, entsprechend ausgebildet 

Die Figuren 3A und SB zeigen das Bauteil 1 im geoffheten Zustand, wobei 
die Figur 3A das obere Element E des Bauteils 1 und die innenseitig am 
oberfen Element E angefugte, eingefugte bzw. angespritzte Kunststoffstruktur 

20 K und die Figur 3B das korrespondierende untere Element E und die 
innenseitige Kunststoffstruktur K zeigen, Figur 3C zeigt das Bauteil 1 im 
geschlossenen Zustand mit den seclis Stromungsabgriffen 8a bis 8f, wobei 
in den Stromungsabgriffen 8a und 8d Umlenkeiemente 10 zur 
Stromungsumlenkung angeordnet sind. Wie in den Figuren 3A und 3B 

25 gezeigt, erstreckt sicli dabei das jeweilige Umlenkelement 10 aus der 
ihnenwandigen Kunststoffschicht Oder -struktur K bogenformig, 
insbesondere in Art einer Zunge, in den Hohlraum, insbesondere in den 
Kanal 6, des Grundkorpers 2. Hierdurch wird der Kanal 6 endseitig 
verschlossen und das Medium mittels des Umlenkelements 10 in Richtung 

30 der Offnung O umgelenkt. Je nach Anordnung der Stromungsabgriffe 8a bis 
8f sind diese w\e dargestellt schalenbezogen angeordnet Altemativ oder 
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zusatzlich konnen diese auch schalenubergreifend in der Trennebene 
zwischen zwei Elementen E angeordnet seln. 

Der Gaindkorper 2 ist als Hohlzyiinder ausgefuhrt, der aus den zwei 
5 halbschaligen Elementen E gebildet ist. Die beiden halbschaligen Elemente 
E bilden einen kreisfomiigen Querschnitt und weisen Auskragungen auf, die 
die Rander R fur eine mechanisclie und/oder stoffschiussige Verbindung 
bilden. Altemativ kann das Bauteil 1 in nidit naher dargesteliter Art und 
Weise einen weitgeiiend kastenformigen Querschnitt aulwelsen oder nahezu 
10 bellebige ahdere Querschnitte aufweisen. Daruber hinaus konnen die 
Elemente E uber deri Kunststoff 4 selbst mlttelbar verbunden werden. 

Je nach Art und Ausfuhrung des Bauteils 1 kann das jeweilige Element E mit 
der zugehorigen halbformlgen Kunststoffstruktur K ein einzelnes 

15 vorfertigbares Teii bilden. Dazu wird im Bereich der Schalenform des 
jeweiligen Elements E der Kunststoff 4 eingespritzt, eingefugt oder angefugt, 
so dass der Grundkorper 2 zumindest partiell mit einer Kunststoffschicht in 
Form der Kunststoffstruktur K ausgekleidet wird. insbesondere umspritzt 
oder umsohaumt wird. Der Kunststoff 4 wird dazu belspielsweise uber 

20 mindestens einen nicht naher dargestellten Kanal mit einem vorgegebenen 
Einspritzdruck in das Formgebungs- und Fugewerkzeug zur ein- oder 
beidseitlgen und vollstandigen oder partiellen Beschichtung des 
Grundkorpers 2, belspielsweise in einem Spritzgussverfahren, Insbesondere 
in einem Ein- oder Mehrkomponenten-Spritzgussverfahren bei ein- oder 

25 beidseitig bzw. volistandig beschichtetem Bauteil 1, eingebracht. Altemativ 
und abhangig von der Art des Kunststoffs 4 kann dieser auch eingeschaumt, 
eingegossen oder in ahnlicher Weise eingebracht sein. 

Die Kunststoffschicht oder der Kunststoff 4 weist unabhangig von der Art und 
30 Weise der Auskleidung - in eingespritzter oder angefugter Form - je nach 
Vorgabe eine Dicke von 0,1 mm bis 10 mm auf, vorzugswelse zwischen 
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0,8 mm und 6 mm. Der Grundkorper 2 kann innen- und/oder aulienseitig mit 
einer Kunststoffschicht 4 versehen sein. Daruber hinaus kann durch 
Einbringen von Kunststoff in mehreren Phasen dieser ein- oder mehr- 
schichtig an den Gmndkorper 2 angefomnt werden. Die vorgefertigten 
5 Elemente E des metallischen Grundkorpers 2 mit der Kunststoffetruktur K 
werden anschliellend zum Bauteil 1 gemaR Figur 3C zusammengebaut. 

Fur ein mogliclnst leichtes Bauteil 1, welciies zudem besonders einfach 
formbar ist, ist der metallische Grundkorper 2 bevorzugt aus einem aus 

10 Leichtmetall, insbesondere Aluminium oder Magnesium oder aus Feinstahl, 
gebildeten Grundkorper 2 mit einer Wanddicke von 0,4 mm bis 2,0 mm 
Oder bis 3,0 mm gebildet Bevorzugt wird der Grundkorper 2 mit 
bereiclisweise variierender Wanddicke geformt, so dass an das Bauteil 1 
abschnittsweise weitere Elemente, 2.B. eine Lenkung, eine Klimaanlage, 

15 Luftein- und/oder Luftausiasse, Integriert werden konnen. 

Figuren 4 bis 6 zeigen in Draufslcht jeweils ein Element E, z.B. ein unteres 
Oder ein oberes Element E des Bauteils 1, mit einem im Bereich eines 
Stromungsabgriffs 8g als Mittel 9 zur Stromungsfuhrung angeordneten 

20 komblnierten Fulirungs- und Versteifungselement 12. Dabei ist das 
kombinierte Fufirungs- und Versteifungselement 12 aus einem Kanalelement 
14, z.B. einem Luftfuhrungskanal, einem in dem Kanalelement 14 
angeordneten Umlenkelement 10 und mindestens einem von dem 
Kanalelement 14 gegen den Grundkorper 2 abgestutzten 

25 Aussteifungselement 16 gebildet Beispielsweise ist dazu die 
Kunststoffstruktur K als Stromungsstruktur und Leit- sowie Fuhrungsstruktur 
mit entsprechenden Umleitungsformen kombiniert mit einer 
Aussteifungsstruktur in Form einer Innenverrippung ausgefuhrt. 

30 Das Kanalelement 14 weist dabei einen in Richtung des betreffenden 
Stromungsabgriffs 8g geselien abnelimenden Querschnitt aut Das 
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Umlenkelement 10 erstreckt sich aus dem Kanalelement 14. Je nach 
Ausfuhaingsform des Stromungsabgriffs 8g, z.B. ein- oder mehrkanalig, 
• verschlieRt das Umlenkelement 10 beispiefsweise bel einem einkanaligen 
Stromungsabgriff 8g den Kanal 6 endseitig und mundet in die Offnung O des 
5 Bauteils 1, wie in Figur 5 dargestellt. In Figur 4 und 6 ist jeweils em 
mehrkanaliger Stromungsabgriff 8g dargestellt, wobei das Umlenkelement 
1 0 die Offnung O in Art einer Trennwand in zwei Ausstromkanale unterteilt 

Die Versteifungselemente 1 6 sind in Art von Querrippen in einem zwischen 
10 ' dem Kanalelement 14 und dem Grundkorper 2 geblldeten Hohlraum H 
angeordnet. Der Winkel der Querrippen kann dabei senkrecht zum Kanal 6 
Oder schrag mit einem Winkel von O'' bis +/- 60° veriaufen. D.h. die Rippen 
stehen zueinander parallel oder bilden max. einen Winkel von 120°, 
vorzugswelse von 90° oder 0°. Ein mit einer derarOgen Kunststoffstruktur K 
15 versehener Grundkorper 2 ermoglicht eine besonders gute Formsteifigkelt 
und Formstruktur, so dass bei einem dunnwandigen Grundkorper 2 diesem 
durch eine entsprechend geformte Kunststoffstruktur K eine iilnreichend gute 
Form- und Beulfestlgkeit gegeben ist 

20 In den Figuren 4 und 5 Ist jeweils ein halboffenes Kanalelement 14 gezeigt, 
welches durch das zu dem betreffenden Element E des Bauteils 1 
korrespondierende andere Elemeht E, welches ebenfalls mit einem 
halboffenen Kanalelement 14 versehen ist, im geschlossenen Zustand des 
Bauteils 1 - bei aufeinander angeordneten Elementen E - einen 

25 geschlossenen Kanal 6, insbesondere einen Stromungskanai bildet In Figur 
6 ist altemativ dazu ein kombiniertes Fuhrungs- und Verstelfungselement 12 
mit einem geschlossenen Kanalelement 14 dargestellt. Dabei ist das 
kombinierte Fuhrungs- und Verstelfungselement 12 entweder beispielsweise 
als ein separates Modul vorfertigbar, welches in den metallischen 

30 Grundkorper 2 eingefugt oder angefugt wird oder die jewelligen Halften sind 
in den jeweiligen Grundkorper 2 angebracht. 
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Figur 7 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform fur einen Stromungsabgriff 8h mit 
mehreren Mittein 9 zur Stromungsfuhrung - einem Umlenkelement 10 und 
einem Glattungselement 11 (=gew6lbte Verdickung der Kunststoffstruktur K 

5 im Randbereich der Offnung O). Ein Abschlusselement 18 dient dabei als 
Verstarkungsrippe fur den Kanalabschluss. Altemativ Oder zusatzlich kann 
das Abschlusselement 1 8 auch als eine Art Trennwand oder Trennelement 
dienen. Dabei wird dann der Kanal 6 durch das in Langsrichtung des 
Bauteils 1 verlaufende Trennelement als ein Mehrkammerkanal ausgefuhrt. 

10 Dazu musste das Trennelement in der Teilungs- oder Trennebene der 
beiden Hafbschalen liegen, damit zwei Kanalaustritte entstehen. Somit 
werden am StnomungsabgrifF 8e mittels des Umlenkelements 10 zwei 
Stromungsmedien in Rlchtung der Offnung O gefuhrt, wo diese dann 
gemisclit werden konnen. Das Umlenkelement 10 stellt fiir einen 

15 Einkammerkanal ein Umlenk- und Leitelement dar, damit nach der 
Umlenkung eine . moglichst homogene Luftmengen- und 
GesGliwindigkeitsverteilung uber den Quersclinitt voriiegt. Oiine das 
Umlenkelement 10 ware im aulieren Bereich der Massenstrom 
uberproportionai hocii, an der Inneren Kante konnten ggf. sogar 

20 Ruckstromungen auftreten. 

Figur 8 zeigt eine mogliciie Ausfuhrungsform des Bauteils 1 im Querschnitt 
im Bereich einer der Stromungsabgriffe 8a bis 8h mit einem darin 
angeordneten Umlenkelement 10., 

25 

Das Bauteil 1 dlent beispielsweise als Instrumententafeltrager fiir eine Klima- 
und/oder Heizungsanlage. Altemativ kann das Bauteil 1 als ein unter einer 
Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Fahrzeug dienen, 
welcher als- Luftfuhrungskanal zur Kllmatisierung des Fahrzeuginnenraums 
30 und zur Enteisung der Wihdschutz- oder Frontscheibe vorgesehen ist Der 
Grundkorper 2 1st dazu mit mehreren in Langsrichtung gesehen In Abstand 
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zueinander angeordneten Stromungsabgriffen 8a bis 8h mit Offnungen O 
2um Ein- und/oder Austritt eines im Kanal 6 gefuhrten Mediums, z. B. Luft, 
verselien. SeliDStverstandlich kann die Anzahl und Anordnung der Ein- und 
Austiitte beliebig variiert warden. Femer kann ein Ein- oder Austritt auch im 
5 Bereich der Rander R erfolgen und sowohl nur in einer Scliale des 
Grundkorpers 2 als auch uber beide Schalen sich erstrecken. 

Im Weiteren kann ein solches Bauteil 1 auch an anderen Stellen in einem 
Fahrzeug eingesetzt werden. Beispiele sind: A-, B-, O, D-Saulen, Langstra- 
10 ger, Falirzeugscliweller, Dacliholme, etc. Auch durch diese Bauteile 1 kann 
Luft einer Klimaanlage (kurz HVAC genannt) Platz sparend gefuhrt und ver- 
teilt werden, wobel das Bauteil 1 als Strukturteil im Fahrzeug, insbesondere 
als Hohistrukturteil, ausgefOhrt ist. 
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Bezugszeichenliste 



I Bauteil 

5 2 Grundkorper 

4 Kunststoif 

6 Kanal 
8a bis 8h Stromungsabgriffe 

9 Mittel zur Stromungsfuhrung 

10 10 Umlenkelement 

I I Glattungselement 

12 kombinlerte Fiihrungs- und Aussteifungselement 

14 Kanalelement 

1 6 Aussteifungselement 

15 18 Trennelement 

E Elemente 

H Hohlraum 

K Kunststoffstmktur 

20 O Offnung 

R Rand 
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Patentanspruche 

5 

1. Bauteil (1), msbesondere Hybridbauteil fur einen Trager eines Fahr- 
zeugs, umfassend einen zumindest teilweise mit Kunststoff (4) 
ausgekleideten Gmndkorper (2), der mit mindestens einem Stromungsabgriff 

10 (8a bis 8e) versehen ist, wobei der Grundkorper (2) im Bereich des 
Stromungsabgriffs {8a bis 8e) mit einem IVlittei zur StrSmungsfuhrung (9) 
versehen ist 

2. Bauteil nach Ansprucli 1 , bei dem das IVIittel (9) zur Stromungsfuhrung 
15 als ein Glattungseiement (11) ausgeblldet ist. 

3- Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, bei dem das Mittel (9) zur 
StromungsfQhrung, insbesondere das Glattungselerpent (11) aus einer 
Kunststoffelruktur (K) vari/erender Dicke geblldet Ist. 

20 

4. Bauteil nach Anspruch 3, bei dem die Kunststoffstruktur (K) eine Dicke 
von 0,1 mm bis 10 mm aufweist 

5. Bauteil nach Anspruch 3 oder 4, bei dem die Kunststoffstruktur (K) 
25 zumindest teilweise mehrschichtig, insbesondere aus einer Hart-Weich- 

Schichtenkombination, ausgefuhrt ist 

6. Bauteil nach- einem der Anspruche 3 bis 5, bei dem das 
Glattungseiement (11) durch eine gewolbte Verdickung der 

30 Kunststoffstruktur (K) gebildet ist 
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7. Bauteil nach einem der Anspaiche 1 bis 6. bel dem das Mittel (9) zur 
Stromungsfuhrung als ein Umlenkelement (10) ausgeblldet ist 

8. Bauteil nacii einem der Anspruche 1 bis 7, bei dem das Umlenkelement 
5 (10) sicli aus einer innenwandigen Kunststoffsclniclnt bogenfomnig in den 

Holilraum des Grundkorpers (2) erstreckt. 

9. Bauteil nach Anspmch 7 oder 8, bei dem das Umlenkelement (10) 
separat ausgeblldet Ist und an die Kunststoffschlcht angefugt Ist. 

10 

10. Bauteil nach einem der Anspruche 7 bis 9, bei dem das Umlenkelement 
(10) einstuckig mit der Kunststoffauskleldung ausgeblldet ist. 

11. . Bauteil nach einem der Anspruche 7 bis 10, bel dem mehrere Umlenk- 
15 elemente (10) in Langsrichtung gesehen parallel nebenelnander angeordnet 

sind. 

12. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 11, bei dem das Mittel (9) zur 
Stromungsfuhrung als ein kombiniertes Fuhrungs- und Aussteifungselement 

20 (12) ausgeblldet Ist. 

13. Bauteil nach Anspruch 12, bel dem das kombinierte Fuhrungs- und 
Aussteifungselement (12) aus einem Kanalelement (14), einem in dem 
Kanalelement (14) angeordneten Umlenkelement (10) und mindestens 

25 einem von dem Kanalelement (14) gegen den Grundkorper (2) abgestiitzten 
Aussteifungselement (16) geblldet ist. 

14. Bauteil nach Anspruch 12 oder 13, bei dem das Kanalelement (14) in 
Richtung des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) gesehen einen abnehmenden 

30 Querschnitt auiweist 
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15. Bauteil nach einem der Anspruche 12 bis 14, bei dem das Umlenkele- 
ment (10) sich aus dem Kanalelement (14) bogenformig erstreckt und dieses 
im Bereich des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) endseitig des komblnierten 
Fulirungs- und Aussteifungselements (12)' verschlielit und in eine Offnung 

5 (O) des Grundkorpers (2) miindet 

16. Bauteil nach einem der Anspruche 12 bis 15, bei dem mehrere Ausstei- 
fungselemente (16) in Art von Quenippen im zwischen dem Kanalelement 
(14) und dem Gmndkorper (2) gebildeten Hohlraum (H) angeordnet sind. 

10 

17. Bauteil nach Anspmch 16, bei dem der Winkel der Querrippen 
senkrecht zum Kanal (6) oder schrag mit einem Winkel von 0'' bis +/- 60° 
verlauft. 

15 18. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 17, bei dem das IVlittel (9) zur 
Stromungsfuhrung zumindest teilweise oder voilstandig separat ausgebildet 
und in den Grundkorper (2) einfugbar ist 

19. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 18, bei dem mehrere IVlittel (9) 
20 zur Stromungsfuhrung, ihsbesondere ein Glattungselement (11), ein 
Umlenkelement (10) und/oder ein kombiniertes Fuhrungs- und 
Aussteifungselement (12), in einem einzelnen StromungsabgrifF (8a bis 8e) 
angeordnet sind. 

25 20. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 19, bei dem das Mitte! (9) zur 
Stromungsfuhrung im Bereich des Stromungsabgriffs (8a bis 8e) in eine 
Offnung (O) des Grundkorpers (2) mundet. 

21. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 20, bei dem der Grundkorper 
30 (2) in Langsrichtung gesehen mit mehreren voneinander beabstandeten 
Stromungsabgriffen (8a bis 8e) versehen ist. 
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22. Bauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 21. bei dem der Grundkorper 
(2) in Querrichtung gesehen mit gegenuberiiegenden Stromungsabgriffen 
(8a bis 8e) versehen ist. 

5 

23. Bauteil nach eInem der Anspruche 1 bis 22, bei dem der Grundkorper 
(2) zunnindest partiell mit einer Kunststoffschicht verselien ist, insbesondere 
umspritzt oder umsciiaumt ist. 

10 24- Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 23, bei dem der Grundkorper 
(2) aus einem iVIetali, Leichtmetall oder dessen Legierungen, insbesondere 
Aluminium, [\/lagnesium. Titan oder Feinstahl, gebildet ist und eine 
Wanddicke von 0,4 mm bis 2,0 mm aufweist 

15 25. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 24, bei dem der Grundkorper 
(2) eine bereichsweise vari'ierende Wanddicke aufweisL 

26. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 25, bei dem der Grundkorper 
(2) bereichsweise mit einem physll<alisch oder chemisch geschaumten Mate- 

20 rial varilerender Wanddicke ausgekleidet ist 

27. Verwenduhg eines Bauteiis (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Instrumententafeltrager in einem Fahrzeug mit einem Kanal (6), insbesonde- 
re mit wenigstens einem Luftfuhrungskanal und/oder einem Kabelkanal. 

25 

28. VenA^endung eines Bauteiis (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Quertrager in einem Fahrzeug, insbesondere als Quertrager zwischen den 
A-Saulen eines Fahrzeugs oder als ein Front-End-BauteiL 



30 29. VenA^endung eines Bauteiis (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
Strukturteil in einem. Fahrzeug, insbesondere als Hohlstrulcturteil, als Langs- 



wo 2005/032866 



PCT/EP2004/011282 



trager, Schweller, Mitteltunnelstruktur, Vorbau- Langs- oder -Quertrager, Ver- 
tikalstrukturteil, A-, D-Saule oder Dachstrukturtell. 

30. Verwendung eines Bauteils (1) nach einem der Anspruche 1 bis 26 als 
5 Strukturteil in einem Falirzeug. insbesondere als Holnlstrulcturteil, durcli vvel- 
ches Luft eines Heizungs-, Kuhlungs-, Klimatisienjngs- oder Beluftungs-Ge- 
rates gefuhrt wird. 



wo 2005/032866 



PCT/EP2004/011282 




wo 2005/032866 



PCT/EP2004/011282 




wo 2005/032866 



PCT/EP2004/011282 




wo 2005/032866 



PCT/EP2004/011282 




wo 2005/032866 



PCT/EP2004/011282 




wo 2005/032866 PCT/EP2004/011282 



wo 2005/032866 PCT/EP2004/011282 




wo 2005/032866 



PCT/EP2004/011282 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT I 

PCT/EP2004/011282 



IPC 7 B60H1/00 B62D21/17 B62D25/14 




Aocorcfing to International Patent Classltication (IPC) or to both national daseiflcatton and IPC 




FIELDS SEARCHED 


Minimum documentation searched (das^catlon system followed by dassfficatlon symbols) 

IPC 7 B60H B62D 


Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 


Electronic data base consulted during the intematbnal search (name of data bas 


(eand. wheie practical, search temns used) 


EPO-Internal 






C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category * 


Citation of document, with indication, wfiere appropriate, of the relevant pass^es 


Relevant to dedm Na 


Y 


FR 2 789 043 A (VALEO CLIMATISATION) 
4 August 2000 (2000-08-04) 
figures 


1-12, 
27-30 


Y 


FR 2 744 090 A (REYDEL) 
1 August 1997 (1997-08-01) 
page 5, line 5 - line 14 




1-12, 
27-30 


A 


DE 102 42 805 Al (VOLKSWAGEN AG) 
11 September 2003 (2003-09-11) 
abstract; figures 




1-30 


A 


DE 44 28 742 Al (WALTER PREIN 6ERAETEBAU 

GMBH, 45141 ESSEN, DE) 

15 February 1996 (1996-02-15) 

the whole document 


1 






/- 




1 )(| Further docunnents are listed In the continuation of box 0. 


j Patent family members are listed in annex. 


Special categories of cited documents : 

*A* document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

*E* earner document but published on or after the International 

filing date 

■L' document which may throw doubts on priority daim(s) or 
which is c9ed to establish the publication date of another 
dtalion or other special reason (as specified) 

'O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

*P* document published prior to (he International fifing date but 
later than the priority date claimed 


T" later document published after the international fiOng date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

'X* documentor particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or canrK>t be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y* document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered to InvoDfe an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combinatton t>etng obvtous to a person skilled 
in the art 

document member of the same patent family 


Date of the actual comptetion of the International search 


Date of mamng of the intematlonal search report 


23 February 2005 


03/03/2005 




Name and r 


nailing address of the ISA 

European Patent omce, P.a 5818 Patentlaan 2 
NL-22aOHVRqswOk 
Tel (-1^-70} 340-2040. 1^ 31 651 epo nl, 
Faoc (431-70)340-3016 


Authorized officer 

Tanune, H-M 



Pom PCT/ISA/210 (second dieat) partuary 2004) 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



PCT/EP2004/011282 



C.(Conttnuatlon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Caiegoiy 


Citatbn of document with indicaUon, where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


A 


DE 29 14 552 Al (NISSAN MOTOR CO., LTD; 
NISSAN MOTOR CO., LTD., YOKOHAMA, 
KANA6AWA, JP) 18 October 1979 (1979-10-18) 
figures 


1,18 


A 


DE 198 34 390 CI (DAIMLERCHRYSLER AG) 
26 August 1999 (1999-08-26) 
the whole document 


1-30 



Fonn PCT/ISA/!210 (oonlinuatian of second sheet) (Januaiy 2004) 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 


PCT/EP2004/011282 


Patent document 
cited in search report 


Publication 
date 


Patent family 
member{s) 


Publication 
date 



FR 2789043 A 04-08-2000 FR 2789043 Al 04-08-2000 



FR 


2744090 


A 


Di- 


-08-1997 


FR 


2744090 Al 


01-08-1997 












DD 

dR 


9707215 A 


20-07-1999 












EP 


0877698 Al 


18-11-1998 












UO 


9728038 Al 


07-08-1997 


DE 


10242805 


Al 


li- 


-09-2003 


DE 


10239386 Al 


18-09-2003 












DE 


10239387 Al 


18-09-2003 












nc 


10243836 Al 


23-10-2003 


DE 


4428742 


Al 


15- 


-02-1996 






lo— 11— lyy/ 


DE 


2914552 


Al 


18- 


-10-1979 


jp 


54150258 U 


19-10-1979 












OP 


58015204 Y2 


28-03-1983 












FR 


2AZZSZZ Al 


09-11-1979 












G6 


2018978 A ,B 


24-10-1979 












US 


4252053 A 


24-02-1981 


DE 


19834390 


CI 


26- 


-08-1999 


NONE 







Fonn PCT/ISA/210 (paten! famfV annsK) (Januaiy 2O0^) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



PCT/EP2004/011282 



IPK 7 B60H1/00 B62D2l7l7 B62D25/14 



Nach der Intemattonalen PatentWasslfiKailon (IPK) oder nach der nationalen Kfassgikatton und der iPK 
B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Rechenctiterter MtndestprOlstofr (Klassiflkattonssystem und Klassifikationssymbole } 

IPK 7 B60H B62D 



Recheichterte aber nfcht zum MfndestprQfstoff gehdrende VenSflientnchungsn, soweS diese unter <Sb rechefchterten Gebiete fiallen 



Wahrend der tntemationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil, veiwendste SuchbegrWe) 

EPO-Internal 



C. ALSWESENTLICHANGESEHENEUNTERLAGEN 



Kategorie" Bezefchnung der Verdffentlfchung. soweit erforderOch unter Angabe der (n Bebacht konvnenden Tefle 



Betr. Anspruch Nr. 



FR 2 789 043 A (VALEO CLIMATISATION) 
4. August 2000 (2000-08-04) 
Abblldungen 



FR 2 744 090 A (REYDEL) 

I. August 1997 (1997-08-01) 
Seite 5, Zelle 5 - Zelle 14 

DE 102 42 805 Al (VOLKSWAGEN AG) 

II. September 2003 (2003-09-11) 
Zusaimnenfassung; Abblldungen 

DE 44 28 742 Al (WALTER PREIN GERAETEBAU 

GMBH, 45141 ESSEN, DE) 

15. Februar 1996 (1996-02-15) 

das ganze Dokument 

-/- 



1-12, 
27-30 



1-12, 
27-30 



1-30 



Weftere VerGffenttlchungen shtd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Slehe Anhang PatentfamUle 



* Besondere Kategorien von angegebenan Verdffentfichungen : 
•A* VerOffentUchuna die den allgemelnen Stand derTechnlkdeflntert, 
aber nicht ate besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E* dBares Dokument, das {edoch enst ann Oder nach dem intemattonalen 
Anmeldedatum verSffentlichtwojden tst 

•L' VerdffentBchung. die geelgnet Isl. einen Prioritatsanspruch zweifelhan er- 
schelnen zu lassen, oder durch die das VerdffentQt^ungsdalum etner 
anderen im Recherchenbericht genannten VerdftentOchung betegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wie 
ausgefOhrt) 

'O* Ver5ffentlk;hung. die sich auf eine mOndBche Offenbarung, 

eine Benutzung. eine AussteQung oder andere Mafinahmen bezieht 

"P* VerfiffentHchung, die vor dem IntemaUonalen Anmekledatum, at>er nach 
dem beanspruchten Prioritatsdahim verdffentlicht worden 1st 



T SpStere VerSfftentftehung. die nach dem fntemalionalen Anmeldedatum 
Oder dem Prlorttdtsdatum verOffentUcht worden Ist und mit der 
Anmetdung nteht kotEdiert, sondem nur zum VerstSndnis des der 
Erflndung zugrundeltegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben m 

'X" Verotfentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Eifindung 
kann aBeln au^rund cfieser VerSfTentDchung nteht als neu oder auf 
erfindertscher Tdtlgkett bemhend b^rachtet werden 

T Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nteht aJs auf erfindertscher Tdt^kelt beruhend beimchtet 
werden. wenn die Veroffentlichung mil einer oder mehreren anderen 
Verdffentltohungen dleser Kategoris in Verblndung oebracht wbd und 
diese Verblndung f Or einen Faiiimann naheliegendisit 
Verdffantnchung, die MOglied derseiben PatentfamlUe ist 



Datum des Abschlusses der intemationaten Recherche 



23. Februar 2005 



Absendedatum des intemationaien Recherchenberichts 



03/03/2005 



Mama und Postanschrtft der tntemationalen Recherchenbehdrde 
Europdisches Palentamt, P.B. 5B18 Patentlaan 2 
NL-2280HVRpwiIk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx 31 651 epo tH, 
Fax: (+31-70)340-3016 



BevotlmSchtlgter Bedlensteter 



Tamme, H-M 



FbrniMatt PCT/ISA«10 (Btatt 2) (Januar 2004) 



Seite 1 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



C.(FortsetEung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



PCT7EP2004/011282 



Kaiegorie* Bezeichnung der VeroffenUichung, sowen erforderiich unter Angabe der tn Betiacht kommenden Tefle 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 29 14 552 Al (NISSAN MOTOR CO., LTD; 
NISSAN MOTOR CO. , LTD. , YOKOHAMA, 
KANAGAWA, JP) 

18. Oktober 1979 (1979-10-18) 
Abblldungen 



1,18 



DE 198 34 390 CI (DAIMLERCHRYSLER AG) 
26. August 1999 (1999-08-26) 
das ganze Dokument 



1-30 



Pbmifaiatt PCT/ISA/210 pbrtsetzung von Blatt 2) (Januar 2004) 



Selte 2 von 2 





PCT/EP2004/011282 


Im Recherchenbericht 
angefOhrtes Patentdokument 


Datum der 
Verfiffentlichung 


Mi^tied(er) der 
Patentfamllie 


Datum der 
VerOffentlichung 



FR 2789043 A 04-08-2000 FR 2789043 Al 04-08-2000 



FR 2744090 A 01-08-1997 FR 2744090 Al 01-08-1997 

BR 9707215 A . 20-07-1999 

EP 0877698 Al 18-11-1998 

WO 9728038 Al 07-08-1997 



DE 10242805 



Al 



11-09-2003 



DE 10239386 Al 
DE 10239387 Al 
DE 10243836 Al 



18-09-2003 
18-09-2003 
23-10-2003 



DE 4428742 



Al 



15-02-1996 DE 



9422073 Ul 



13-11-1997 



DE 2914552 



Al 



18-10-1979 



JP 54150258 U 

JP 58015204 Y2 
FR 2422522 Al 

GB 2018978 A .B 

US 4252053 A 



19-10-1979 
28-03-1983 
09-11-1979 
24-10-1979 
24-02-1981 



DE 19834390 CI 26-08-1999 KEINE 



Fbmtblatt PCT/ISA/210 (Anhang PatentfamlCe) (Januar ^XH) 



